D-07.06.06/11 BARIERY OCHRONNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania dotyce wykonania i odbioru Robo6t zaganych z montaem
barier ochronnych stalowych typu Ul@aramach realizacji zadania:

1.Przebudowa drogi gminnej nr 108274E od drogi woégzkiej nr 485 do wsi Terenin,

2. Przebudowa drogi gminnej nr 108274E na odcinkezpmiejscowt Terenin od km 1+770
do km 2+759,

3. Przebudowa drogi gminnej nr 108274E przy gramogmira Dobrax wraz z przebudogy
drogi na odcinku okoto 40 m na terenie Gminy Ddbirdladlesnictwa Kolumna oraz remontem

odwodnienia.

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy demaniu i realizacji Robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robét aych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST doty@asad prowadzenia Rob6t zméanych z ustawieniem stalowych
barier ochronnych i obejmayj

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- ustawienie stalowych barier ochronnych (staloswelki ochronne dla pieszych typu U12a)

Zasady lokalizacji barier ochronnych stalowych powi by¢ zgodne z DokumentacpProjektovs -Warunkami

Technicznymi.

1.4. Okrélenia podstawowe
Bariera ochronna (balustrada) - element utatwiajcy poruszanie i po schodach a tak zapewniagcy

ochrorg przed upadkiem z wysokoi

1.5. Ogdine wymagania dotyce Robdét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékmraz zgodné& z przedmiarem robét, SST i poleceniami

Inspektora Nadzoru.



2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do matdoarier ochronnych sztywnyci s
2.1.1. Balustrady modutowe:

Do wykonania balustrady U-12a:

- segmenty balustrady U-12a,

- elementy paifczeniowe,

- gruz,

- beton i jego sktadniki,

- materiaty do malowania i renowacji powtok malacsk

2.2. Stupki metalowe i elementy pcteniowe

2.2.1. Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkdw

Stupki metalowe przy peczach ochronnych segmentowych powinny lykonane z ocynkowanych rur o
przekroju kotowym zgodnie z dokumentapjojektows lub wskazaniami lzyniera

2.2.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zapkoeane] przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ckniec,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalnessnieznaczne nierdwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pnoemy (np. R55, R6518G2A): PN-
H-84023-0, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-0B lone normy. Do ocynkowania rur stosuje Si
gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.2.3. Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztatowngawinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnaved, jak widoczne tuski, giniecia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalnes sisungte wady prze szlifowanie lub dlutowanie z tyme odrobiona
powierzchnia powinna méetagodne wygjcia i zaokaglone brzegi, a grulsé ksztattownika nie mee
zmniejszy sig poza dopuszczadrdolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdiue] ksztattownika. Powierzchnia keow
ksztaltownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladow jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndisvtasngci mechaniczne wedtug PN-H-84020 -
tablica 13 lub innej uzgodnionej stali i normy peday zgtaszajcym zamdwienie i wytworg

2.2.4. Wymagania dla elementowgaakniowych do mocowania elementow barier



Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementygzeiowe przewidziane do mocowaniagdzy Ssola
barie jak:sruby, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezegni¢¢, naderwd, rozwarstwid |
wypuktych karbow.

Wihasndci mechaniczne elementdw poteniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054, PN-
M-82054-03 lub innej normy uzgodnionej. Dostawa zemdy¢ dostarczona w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach w zatéci od wielkdci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatdriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem. Minimalna grsbpowtoki
cynkowej powinna wynosiw warunkach gytkowania:

a. umiarkowanych - gm,

b. ckzkich - 12um,

zgodnie z okrdeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651

2.3. Beton i jego skiadniki

Deskowanie powinno zapewnsztywndc¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecastwo konstrukcji.
Deskowanie powinno fyskonstruowane w sposdb udiwiajacy tatwy jego monta i demonta. Przed
wypetnieniem mas betonow, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z
masy betonowej, miwos¢ znieksztatce lub odchylé w betonowanej konstrukciji.

Klasa betonu -C 16/20.

Cement
Do produkcji mieszanki betonowe] najestosowé cementy odpowiadage wymaganiom PN-EN 197-1:2002
[8] klasy 32,5: cement portlandzki CEM |, miesza@iM 1, hutniczy CEM Il lub innezaakceptowane przez

Inzyniera.

Kruszywo

Do wytwarzania mieszanki betonowej nglestosowd kruszywo mineralne naturalne, gryotoczakow lub
surowca skalnego, kruszywarazla wielkopiecowego kawatkowego oraz mieszanki tkarszyw.
Wiasciwosci kruszywa oraz ich cechy fizyczne i chemiczne poy odpowiadé wymaganiom okrdonym
w PN-S-96014:1997 [10].

Woda
Do wytwarzania mieszanki betonowej nglaizywa¢ wody okrélonej w PN-S-96014:1997 [10Bez bada
laboratoryjnych mana stosowawodocagows wode pitna.



Domieszki do betonu

W celu zmiany warunkéw wkania i twardnienia, poprawy véi@wosci betonu i mieszanki betonowej oraz
ograniczenia zawarfoi cementu mogby¢ stosowane domieszki wedtug PN-EN 934-2:1999 [9].

Przy wyborze domieszki nate uwzgkdni¢ jej zgodnd¢ z cementem. Zalecagsivykona badanie zgodrioi

w laboratorium oraz sprawdzna odcinku probnym.

2.4. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdzer ze stali nalgy uzywa¢ materiaty zgodnie z PN-B-10285 lub stosownie ddazs
inzyniera. Nie dopuszczacsstosowania wyrobdw lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie magych
uzgodnionych wymaggoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniammno

W przypadku, gdy barwa i potysk odgrywastotm role, a nie § ujete w normach, powinny kéyustalone

odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawc

3. Sprzet
3.1. Ogdbine wymagania dotyce sprztu

Ogdine wymagania dotygee sprztu podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne"Jkt

3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do montau barier ochronnych stalowych powinien wykazse mozliwoscia
korzystania z nagbujacego sprtu:

spawarka elektryczna - do przyspawania dolnej pstidowej do stupka i kiwka stalowego pokrywy oraz do
przyspawania

- ptaskownikdw przy paiczach sztywnych.

- wiertarka elektryczna - do nawiercenia otworowstupku do zamocowania hakow.

- klucze do montau barier.

- zuraw samochodowych o adigu do 41,

- betoniarka przewma do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”

- pozostate roboty zwranez ustawieniem barier dola wykonywane ¢cznie Powyszy sprzt powinien
uzysk& akceptag Inspektora Nadzoru oraz zapewnwysoki procent odzyskania z demantia

nieuszkodzonych elementow barier.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdllne wymagania dotyce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00. ,Wymag&uaéline" pkt 4.



4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport elementéw barier e odbywé sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawapoza gabarytrodka transportu. Elementy dkze (np. profilowas tasme
stalow, pasy profilowe) natey przewozé w opakowaniach producenta. Elementy mooie | pohczeniowe
zaleca s przewozé w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barmezna dokonywa za pomog zurawi lub ecznie. Przy
zatadunku i wytadunku, natg zabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elemdrdyier

nalezy przewozt w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét
Ogodlne zasady wykonania Robot podano w SST DM.00MMVymagania Ogdine” pkt 5.

5.1. Oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowy

Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowynezgaliykona zgodnie z ,Instrukej oznakowania
robdt prowadzonych w pasie drogowym®.

5.2. Roboty przygotowawcze

Sytuacyjne wyznaczenie odcinkdw ustawianegpoy i balustrady nalgy dokon& w oparciu 0 dokumentag;
projektows.

Nalezy wyznaczy miejsca osadzenia stupkow.

5.3. Roboty montawe

5.3.1. Wykonanie dotoéw pod stupki

Doty pod stupki powinny mie wymiary w planie co najmniej o 20 cm ¢kisze od wymiarow stupka, a
gtebokas¢ od 0,8 do 1,5 m.

5.3.2. Ustawienie stupkdéw wraz z wykonaniem fundatde betonowych pod stupki

Stupki mog, by¢ osadzone w betonie uonym w dotku albo oprawione w bloczki betonofegmowane na
zapleczu i dostarczane do miejsca budowyadeenia zabezpieczgiego ruch pieszych. Po uzyskaniu
akceptacji layniera, stupki betonowe madyc obtazone kamieniami lub gruzem i przysypasiemia.

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napehdi otwor mieszank betonow odpowiadajca wymaganiom
punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu stupekzpglodeprzé. Fundament betonowy wykonany ,na mokro",
w ktorym osadzono stupek, mma wykorzystywd do dalszych prac (np. motjaco najmniej po 7 dniach od
ustawienia stupka w betonie, &ligtemperatura w czasie wykonywania fundamentu pestza od 100C - po 14

dniach.



5.2.6. Malowanie metalowych wdzer zabezpieczagych ruch pieszych

Zaleca st przeprowadza malowanie w okresie od maja do w§am, wykcznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do 200C; nie iyalealowa pedzlem lub watkiem w temperaturze pagj +50C,
jak rowniez malowa metod, natryskows w temperaturze poiej +150C oraz podczas wyptijacej mgly i rosy.
Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzen:

- Z powierzchni stali nalgy usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, ptee, ttuszcz, rag zgorzelir, ewentualnie star
tuszcaca sk fark 1 inne zabrudzenia zmniejszag przyczepn@ farby do podtéa; poprzez zmywanie, usuwanie
przy Uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyotateriatow sciernych, piaskowania, odpalania,
tugowania lub przy zastosowaniu innyaedkow, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PNVFB52,

- przed malowaniem nalg wypelnic wglebienia i rysy na powierzchniach za pomddtéw lub szpachlowek
0goInego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod fark,

- do malowania mma stosowéfarby ogolnego stosowania przeznaczoneajtku zewrtrznego, dobrej jaki,

z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (fartgkiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyydtalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)oraz

c) rozcieczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farke diuzej przechowywas nalezy przygotow# do malowania przez usweie ,kozucha" (zestalonej substancji
btonotworczej na powierzchni farby), doktadne wyszignie (paiczenie lzejszych i cgzszych sktadnikow farby),
rozcienczenie zbyt zgstniatej farby, ewentualne przecedzenie (ustiainierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszcze,

- malowanie ména przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie mefodatryskov
(pistoletami elektrycznymi, uggdzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farp do gruntowania i fakpnawierzchniow, przy czym
kazda nastpna warstwe mozna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053.

Nalezy zwrac& uwag; na doktadne pokrycie faglmiejsc stykania gistupka metalowego z betonem fundamentu,
ze wzgkdu na najszybsze niszczenieg diarby w tych miejscach i pojawianie ¢sirdzawych zaciekdw
sygnalizugcych korozje stupka.

Zaleca sj stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzgiodowiska, z nisk zawartgcia
m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy si@stu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca praedst
do akceptacji lmyniera badania na zawafto szkodliwych sktadnikow (np. tragego toluenu jako
rozpuszczalnika). Wykonawca nie dépudo skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz
kanalizacji.

Zlewki poprodukcyjne, powstage przy myciu urzdzen i pedzli oraz z samej farby, naig usuwa do izolowanych
zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej tralizacji i detoksykacii.



5.3. Wykonanie ugglzer zabezpieczagych ruch pieszych w formie poey

Maksymalm diugas¢ poreczy nie dylatowanych ok sk na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

5.3.1. Wykonanie spawanycha elementow uslzer zabezpieczagych ruch pieszych

Ztacza spawane elementéw suzen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigdavymaganiom
PN-M-69011.

Wytrzymaltai¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie pomjin
przekracz& 0,5 mm dla grubgi spoiny do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny pawey 6 mm. Odsip, w zhczach
zaktadkowych i nadktadkowych, pogoizy przylegaicymi do siebie ptaszczyznami nie powiniert lwigkszy niz
1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niigvad wikszych. Irynier maze dopyci¢ wady wkksze ni podane w PN-M-
69775 jéli uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjrglner zabezpieczagych ruch
pieszych.

5.3.2. Malowanie metalowych adzeh zabezpieczagych ruch pieszych

Zaleca st przeprowadzamalowanie wydcznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturzdgitza od 15
do 200C; nie nalyy malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze pagji +50C, jak rownig malowa
metod natryskowy w temperaturze porej +150C oraz podczas wyptijacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu ydze:

- z powierzchni stali nalg usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, gtee, tluszcz, rdg, zgorzelir, ewentualnie
stay tuszcaca sk farle i inne zabrudzenia zmniejszag przyczepn farby do podiaa; poprzez zmywanie,
usuwanie przy Byciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyuhteriatdwsciernych, piaskowania,
odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innrctdkow, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN-
H-97052,

- przed malowaniem nalg wypenic wgkebienia i rysy na powierzchniach za poraddtow lub szpachlowek
0gdInego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod fark,

- do malowania mma stosowa farby ogolnego stosowania przeznaczone do Ubysangrznego, dobrej
jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (fartgkiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyydtalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.) oraz

c) rozcieczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farbe diuzej przechowywa#s nalezy przygotowg do malowania przez uswgie ,kozucha" (zestalonej
substancji blonotworczej na powierzchni farby), iddke wymieszanie (pgzenie lzejszych i c¢zszych
sktadnikow farby), rozcieczenie zbyt zestniatej farby, ewentualne przecedzenie (ustiai
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczgs}c

-malowanie meéna przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodatryskova
(pistoletami elektrycznymi, uggzeniami kompresorowymi itp.),



- Z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farp do gruntowania i farp nawierzchniow, przy
czym kada nastpna warstwe mazna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053.

Rodzaj farby oraz liczbjej warstw zastosowanych przy malowaniu ékaénzynier na wniosek Wykonawcy.
Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie fagbmiejsc stykania si stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzegdlu na najszybsze niszczenig $arby w tych miejscach i pojawianiegsrdzawych
zaciekow sygnalizapych korozje stupka.

Zaleca si stosowanie farb mitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzisrodowiska, z nisk
zawartdcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy et@mniu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacjiyniera badania na zawastoszkodliwych sktadnikow (np. tragego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopiei do skaenia farbami wdd powierzchniowych i gruntowych okamnalizaciji. Zlewki
poprodukcyjne, powstage przy myciu urgdzei i pedzli oraz z samej farby, naile usuwa do izolowanych

zbiornikdw, w celu ich naturalnej lub sztucznej tralizacji i detoksykacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakibRobot

Ogolne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogojokt 6.

6.2. Badania na etapie akceptacji materiatdw dit.rob

Uzyte przez Wykonawg robot materialy pod wzegtlem jakdci musz odpowiadé ustaleniom punktu 2
niniejszej SST oraz podanych norm.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbada:

a) zgodné¢ wykonania urzdzen z dokumentaajprojektows (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,

c) prawidtowd¢ wykonania dotow pod stupki,

d) poprawné¢ wykonania fundamentdw pod stupki,

e) poprawngcé ustawienia stupkow.

W przypadku wykonania spawanycla@ elementow uegzen:

a) przed ogidzinami, spoir i przylegajce do niej elementyézone (od 10 do 20 mm zidej strony) naley
doktadnie ocz§ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zaedyszczé utrudniagcych
prowadzenie obserwacji i pomiardw,

b) ogkdziny zkczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnym dyciem lupy o powskszeniu od 2 do 4
razy; do pomiaréw spoin powinny bgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnemspmierze,

c) w przypadkach wipliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymdatazmeczeniowej
spoin, zgodnie z PNM- 06515,



d) zlacza o0 wadach wkszych nk dopuszczalne powinny bynaprawione powtérnym spawaniem.

6.4. Prawidtowé¢ wykonania elementéw z ustaleniami niniejszej ST

6.5. Prawidlowé¢ osadzenia balustrady naje kontrolowa& na podstawie zgodséc z dokumentag
projektowg i ST

6.6. Prawidtowé¢ malowania elementéw balustrady nglé&ontrolowa na podstawie ustaleniniejszej SST

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST DM.00MAMymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowa jest metr [m] wykonanej bariery ochrgrstalowej wraz z elementem patizowym i

koncowym.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST DM.00MQWymagania Ogolne" pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentacProjektows, SST i wymaganiami Inspektora

Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wedtug pkt. 6 daty wynikpozytywne,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy pfatrici
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy patrigi podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne" @kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1 m ustawienia ogrodzenia segmegmU-12a obejmuje:

- zakup i transport materiatow,

- oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

- sytuacyjne wyznaczenie odcinkdw ustawianego argoid/pogczy,

- wykonanie dotkow pod stupki,

- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowym,

- mont& poreczy modutowych,

- malowanie dwukrotne ogrodzenia (przyktadowe i ieaachniowe dwukolorowe),
- uporzdkowanie terenu wzdiwykonanego ogrodzenia.

- wszystkie inne niewymienione w8j prace i czynnixi (w tym 0sob i sprgu) gwarantujce
rzeczowe i catéciowe wykonanie omawianego asortymentu robot.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 Katalog ,Balustrady zabezpieczeg" pt. KB4-4.3.7.(1)

2 PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangago.

3 PN-79/H-922202 Blachy stalowe cienkie walcowaaeanco.

4 PN-81/H-92131 Blacha cienka ze statighowej konstrukcyjnej zwyktej jaki.

5 PN-M-82054Sruby, wkrty i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i badania.

6 PN-M-82054-0Fruby, wkrty i nakrtki stalowe. Wiiciwosci mechanicznérub i wkretow.

7 PN-M-69011 Spawalnictwo. @tza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziaimaggania.

8 PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawanmapawania stali.

9 PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor.

10 PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogainegeznaczenia. Gatunki.

11 Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wéné 2003r. w sprawie szczegdtowych warunkow
zarzdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzaautym zarzdzeniem (Dz. U. Nr 1777, péz.
1729)

12 Szczegodtowe warunki techniczne dlaaaizen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunki ich

umieszczania na drogach (Zat. Nr 4 do Rozpdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23 wengéa 2003r.)
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